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ATENCHIM: MO PORMER LOS CAELES DEMTRO DEL FROOUCTO
ATTENTION: OO HKCT PUSH THE SABLES IWNTO THE PROOIUCT
ATTEMTION: ME FAS METTRE LES CAELES A L'INTERIELIR DE L'AFPAFEIL
ATEMCAQ: MAT COLOGAR 05 CABDSE CENTRD 0O PROOUTO
ATTENZIOHNE: HCOH 2FINGERE | 5 DEMTRO AL PROCOTTO
VORSICHT: DIE KABEL DIURFEM MICHT MRERHALE DES SGERATES WERZCTHIBEN WERDERN
CQPGELET: STOP DE KABELS MIET IM HET PRODLECT
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FENIKA

ETIyOUUE TNV EUTTIOTOOUVN TTOU PAG OEIXVETE PE TNV Ayopd auToU TOU BEPUAVTIKOU CWHATOC.
‘ExeTe ayopdaoel £va TTOIOTIKO TTPOIOV TTOU £XEI KATAOKEUAOTEI CUMQWVA PE TOUG KAVOVEG
aoc@aleiag TNG EE kal cuppopewveTtal pe Ta Tpdtutta CE.

AIOBACETE TTPOCEKTIKA AUTEG TIG 0BNYIEC TTPIV TTPOXWPNOETE OTNV £yKATAOTAON KAl
A€IToupyia, Kal aTrn CUVEXEID KPATAOETE TIG YIa JEAAOVTIKA avagopd. OT1roladnTroTe Xprion
QUTAG TNG CUCKEUNG TTOU eV aKOAOUBEI TIC 0dnyieg TTOU TTEPIEXOVTAI OTO TTAPOV yXEIPIOIO
MTTOPEI va TTPOKAAECEI KIVOUVOUG OTTO TOV NAEKTPIONO i TPAUPATIONOUG Kal Ba KATACTHOEI
akupn TNV gyyunon. H eyyunon 6gv KAOAUTITEI OTTOIOOATTOTE EAATTWHA, POOPd, ATTWAEIA N
BAGBN TTOU TTPOKAAEITAI ATTO KAKNA XPAON TOU TTPOIOVTOS. Kauid eyyunon dev PTTopEi va
QTTOKAEIOEI 1] VO TPOTTOTTOINCEI TOUG OPOUG TToU KaBopidovTal 0Tn VOUOBETIa TwV KPATWY, N
OTTOia OEV UTTOPEI VA ATTOKAEIOTEI | va TPOTTOTTOINGEI O€ KaWia TTEPITITWON.

Edav Bpebei otroiadntrote BAGPRN A {nuia, Pnv TO EYKATOOTACETE Il VA TTPOCTTABNOCETE va TO
ETTIOKEVUACETE: TTAPAKAAOUE ETTIKOIVWVACTE JE TOV TTPOPNOEUTH 0AG.

Mnv a@riveTe Ta UAIKG OUOKEUAOIAG KOVTA OTA TTAIBIA, CUUQWVA UE IOXUOVTEG KAVOVIOUOUG.
2.0¢ {NTOUME KATA TNV OTTOOUCKEUATIa VO EAEYEETE OTI N OCUOKEUN €ival € APIOTN KATAOTAON
Kal AeIToupyei KaAQ. OTTOIAdNTTOTE EPYOCTACIAKA EAQTTWHATA EVTOTTIOETE KAAUTITOVTAI ATTO
TNV €yyunon g S&P.

1. A THN AZOAAEIA Az

* BeBaiwBeite 0TI TO TPOPODOTIKO €ival KATAAANAO yia TNV TTPOBAETTOMEVN XPHON.

e [MoTé€ unv agrvete Ta TTaIdId 1} Ta KaToIKidla (wa TTaifouv e To TTPOIOV A va To ayyilouv.
Mpoooxr! Kard Tn didpkela TNG AsIToupyiag, To TTAVEA PITTOPET va TTAPEI TTOAU KAUTO (TTEPITTOU
160 ° C/320 ° F ota povréAa MT ka1 320 ° C/608 ° F ota HT povTéAa).

* ZHMANTIKO : INa va atropeux0ei n utrepBEéppavon, TTOTE PNV KAAUTITETE T CUOKEUN.
Mn oTnpideTe OTTOI0BNTTOTE AVTIKEIMEVO TTAVW OTN CUOKEUN.

* AUTO TO TTPOIOV deV TTPETTEI VA XPNOIKOTTOIEITAlI ATTd ATOoUa (CUPTTEPIAOUBAVOUEVWV
TTAIBIWV) UE HEIWHPEVEG CWHATIKES, AIoONTNPIAKEG ] dIAVONTIKES IKAVOTNTEG | ATOUA PE
QVETTOPKI EUTTEIPIA KAI YVWOT], EKTOC €AV Eival UTTO TNV ETTIBAEWN €VOC TTPOCWITTOU TTOU gival
UTTEUBUVO YIa TNV ACQAAEIA TOUG ] TO TTPOCWTTO QUTO £XEI TOUG EXEI DWOEI ETTAPKEIG EVTOALG.
Ta maidid TTPETTEl va TTapakoAouBouvTal yia va dIac@aAIoTET OTI OV TTAICOUV UE TO TTPOIOV.

» To TTpOIdV Oev £XEI CUOKEUN YIa TOV EAeyX0 TNG Beppokpaaiag TrepIBaAAovTog. Mnv
XPNOILOTTOIEITE TO TTAVEA BEPUAVONG O€ PEIWUEVNG EKTAONG XWPO, AV UTTAPYXOUV AvBpwTTOl
(oupTTEPINOUBAVOUEVWV TWV TTAIBIWYV) TTOU dEV UTTOPOUV va QUYOUV JOVOI TOUG aTTd TO
OWWATIO Kal dev BpiokovTal UTTO TN CUVEXN ETTIBAEWN TTPOCWTTOU UTTEUBUVOY yia TNV
ao@AAgia TOUG.

* [10TE PNV XPNOIKOTTOIEITE TO TTPOIOV OE XWPOUG TTOU TTEPIEXOUV CUYKEVTPWOEIG EUPAEKTWV
ATHWV N agpiwy, EKPNKTIKEG UAEG, DIAAUTEG i Badn.

* To TTPOIGV TTPETTEI VO TOTTOBETEITAI PE TETOIO TPOTTO WOTE N TTNYI PEUPATOC va gival TTavTa
TTPOCRACIUN.

2. AZOAAHZ TOMOGETHZH
» XpNOIYOTTOIEITE TTAVTA TO TTPOIOV 0€ OPICOVTIa BE0N E TNV ETIPAVEIQ BEpUAvONG TTPOG TA
KATW pe PEYIOTN KAion 15°.
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* H ouokeur Bépuavong dev TTPETTEI va TOTTOBETEITAI AKPIBWS KATW ATTO £€va ONMEIO TTAPOXNS
NAEKTPIKOU pEUATOC KAl OV Ba TTPETTEI va eyKaTaoTaBEi o€ éva KOIAo Xwpo. H owaoTr 6éon
TOTTOBETNONG €ival TOUAGXIOTOV 15cm a1rd To TTiow PEPOG TNG CUOKEUNG Kal TO TaRAVI Kal
180cm peTagUu TOU TTPOIGVTOC KAl TOU TTATWHATOG.

e TO UTTPOCTIVO TUAMA TNG AKTIVOBOAOUCAG ETTIPAVEIAS TOU TTAVEA Ba TTPETTEN va gival
€AEUBEPO, aveUTTODIOTO ATTO AVTIKEIMEVA TTOU Ba PTTOPOUCAV VA PEIWOOUV TNV ATTOO0TIKOTNTA
TNG OUOKEUNG I va TTPOKAAETOUV aVvETTAVOPBwTN pBopd augdvovTag Tov Kivouvo. AQrioTe
TOUAGXIOTOV a1TOéoTOCN 1M PETAEU TNG ETTIPAVEIAG TOU TTAVEA KAl TWV TTIBAVWV QVTIKEIMEVWV
TTOU BpioKovTal aKPIBWS aTTd KATW. ETTITTAEOV, TTPETTEI VA TOTTOBETEITAI O€ ATTOOTAON
TouAdxioTov 50cm atrd Ta TTAEUPIKOUG TOIXOUG.

* To 1TpoidVv TTapackeudletal ue atrAf NAEKTPIKN pévwaon (KAGon I) Kal wg €K TOUTOU QTTAITET
yeiwon.

* [1avTa va TNPEITE TIG EAAXIOTEG ATTOOTACEIG ATTO TOUG TOIXOUG, TNV 0po@r] Kal To dATTEdO,
oTTwg TTeplypagetal otnv EIKONA 1.

* To TTpOIGV OeV TTPETTEI VA EQATITETAI UE EUAIVEG 1] OUVOETIKEG ETTIQPAVEIEG.

* H ouokeun autd €xel BaBud mpooTaciag IP54 atré okdvn Kal uypaaia.

3. ETKATAXZTAZH

* MeTd atrd TTPOCEKTIKA AvAYVWON TWV TTPOEIBOTTOINCEIS ACPAAEIAG OTIC TTPONYOUNEVEG
TTAPAYPAPOUG, ACPAAIOTE TO TTPOIOV PE 4 NETAANIKEG AAUCIDEC KAOTAAANAEGS yIa TO BAPOG TOU.
(Oev TTEPINQUPBAvVOVTQI)

» Méoa 0Tn ouoKeuaoia UTTAPXEI EVOG PAKEAOG PE 4 AYKIOTPA YIA TNV EYKATAOTACH TOU TTAVEA
(EIKONA 2):

- BidwoTe 1a 4 AyKioTpa OTIC TPUTTEG OTO E0WTEPIKSG TOU TTICW TTAQICioU Tou TTPoidvTog (Mnv
TIC OQiYYETE UTTEPBOAIKG).

- 2UpETE TA AYKIOTPO OTNV KAAUTEPN BEDN, TNPWVTAG TOUG TTEPIOPICHOUG TTOU EKQPAlovTal
oTtov Tivaka NG EIKONAZ 2.

- 2Qi¢Te Ta AyKIOTPA PEXPI VA €CA0QAAIOTEI N €TIBUUNTA B€0n.

» EvToTTiOoTE TA 4 ONnuEia TTou o1 AAUCIOEG ival a0PAAIOHEVES KAl TTANPOUV TIG EAAXIOTEG
atrooTdoelg ou degixvel n EIKONA 1.

» TotroBeTNOTE TIG 4 AAUCIOEG OTO ETTIAEYUEVO ONUEIO XPNOIJOTTOIWVTAG BUCHATA | GAAQ
ouoTAPATa KATAAANAQ yia TO BAPOG TOU TTPOIOGVTOG KAl TO €i00C TNG UTTOOTHPIENG TTOU BEAETE
VO XPNOIKJOTTOINOETE.

* KpePAOTE TO TTPOIOV ATTO TIG OAUCIOES XPNOIUOTTOIWVTAG ETTAPKK ECOTTAIONO Ao@AAIONG.

4. ZYNAEZH ME THN NAPOXH HAEKTPIKOY PEYMATOZ

* [piv atrd otroIadnTToTE £Epyacia, BUPNOEITE va aTTOCUVOEOETE TNV TTAPOX NAEKTPIKOU
peupaTog Kal BePalwbdeite 11 dev gival duvaTtov va ouvoebei kKatd AGBog.

* OAa 1a TpoIdvVTa AUTHG TNG OEIPAG Ba TTPETTEI VA eyKATAOTABOUV Kal va XpnoIhoTToinéouv
atré ATONA PE ETTAPKI KATAPTION KAl TTPOCOVTA.

* H ouokeun TTPETTEl va EYKATOOTABEI CUPQWVA PE TOUG €BVIKOUG KaVoVIOUOoUG, KaBwG Kal TIG
odnyieg TToU TTEPIYPAPOVTAI AETITOPEPWGS OTO TTAPOV gyXelpidlo. MpIv atrd TNV eyKATaoTaOoN
TNG OUOKEUNG, BERaIwBEITE OTI N TTAPOX NAEKTPIKAG EVEPYEING Eival KATAAANAN yIa TIG
TTPOdIaYPAPES TNG OUOKEUNG. H oUVOEDN PE TO NAEKTPIKO OIKTUO TTPETTEI VA TTEPIAAUPBAVEI
€TTIONG TN XPron evog TTOAUBIAKOTITN YE £va KEVO TOUAGXIOTOV 3mMm PETALU TWV ETTAQPWV.

* AuTA n oc1pd TrepIAapBavel TTOAAG povTéAa, Ta oTToia SIa@OPOTTOIoUVTAl AVAAOYQ PE TOV
QAPIOPO TWV BEPPAVTIKWY OTOIXEIWV A TNV KaTavAAwon peuuaTog. MNa va KAVETE TNV
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EYKOATAOTOON O00 TO OUVATOV TTIO KOVTA OTIG ATTAITOEIG 00G, OAA TA TTPOIOVTA TTPETTEl Vd
EXOUV €va €CWTEPIKO KOUTIi ouvdeons. Méoa 0To KOUTI UTTAPXEI Eva TEPUATIKO yIa Th oUvOEon
TNG YEIWONG, TOU OUBETEPOU KaI TWV PACEWV TV KOAWDIWV.

 [a TTpoIdVTa PE 2 1 3 avTIOTAOEIG, OAES OI PAOEIS gival oTn dIABECN TOU TEPUATIKOU OTABUOU
avecapTnTa, £T01 WOTE VA TTAPEXOVTAI Ol TTAPAKATW dUVATOTNTEG :

- O oxedI00UOG TWV KUKAWPATWY TPOPOdOCiag va EMITPETTEI TNV EEXWPIOTH EVEPYOTTOINON
TWV BEPPAVTIKWY OTOIXEIWV £va TTPOG £va, ETTITPETTOVTAG £TOI TN MEIWON TNG OUVOAIKAG
KATavaAwaong evépyelag OTav auTd ATTAITEITAL.

- Na ouvdéoete To TTpOIdV O€ £va TPIPACIKO DIKTUO, WOTE VA YiveTal n dlavour Twv
QOPTIWV PETAEU TWV dIAPOPWY PACEWYV YIa TNV £CI00PPATTNON TOU CUCTHUATOG E TOV
KaAUTEPO duvaTO TPOTTO.

* [0 TN OWOTH EYKATAOTAON KOl OUVOEDN PE TO NAEKTPIKO DiKTUO, €ival ATTapaitnTo Va:

1. ETA£EETE pOVOQAOIKN ) TPIPACIKI) OUVOEDT), CUMPWVA PE Ta dIaYPAUPOTA TTOU
avag@épovTal oTov TTivaka TAB 2 Kal 0T OUVEXEIQ VO KOBOPIOETE TO UYPOS TWV KAAWDiIWV TToU
ATTAITOUVTA.

2. AlaTnpeioTe TO EAAXIOTO TUAHA TWV QYWYWV.

3. M1TopEiTe va €TTIAEEETE TN OUVOEON HEOW £VOG KOAWDIOU PEUPATOG ] EVOG OWANVa
(OUOKAWTTTO ) EUKAPTITO) KOl VA ETTIAECETE TN OUOKEUN TTOU Ba KPATACEI Ta KAAWDIA EITE KOIVH
ouvdeon (eAaxioTog Babuog TTpooTaciag: 1P54).

4. Avoigre 10 KouTi ouvdeong (Eik. 3/ a) yia va TPUTTACETE OTO TTIPOKABOPIOUEVO ONUEIO
(Eik. 3/ B) kar ac@aAioTe TN oUoKeUn yia TN d1EAeuon Twv KOAwDdIiwV 1} TNV KOIVA ouvdeon
(Eik. 3/c-d). H diGpeTpog TTOU TTPETTEI VA YiVEl OTO KOUTI oUvOEoNG, Ba TTOIKIAAEI avaAoya JE TN
OUOKEUN TTOU XPNOIUOTTOIEITAI VIO TO KOAWDIO TTOU £XEl ETTIAEYET Kl Ba TTPETTEI va Yivel OTO
ETTAVW PEPOG TOU KOUTIOU, TTOU AVTIOTOIXEI OTO TTPOKOBOPICUEVO ONUEio.

5. Kavre TIG atmmapaitnteg NAEKTPIKEG ouvdEoelg (EIk. 3/e-f). H ammoyupuvwon Twv KaAwdiwv
dev Ba utrepPaivel Ta 8mm, £TC1 WOTE VA PNV UTTAPXEI KivOUVOG OTav £pYXovTal OE ETTAPN ME
AAANa KaAwdIa. Mnv KAEIOETE TO TEPPATIKG KOUTI TNG JOVWONG UE TIG BIdEC.

6. Z@i¢Te TN cuoKeun TToU TTEPIAAPPBAvel Ta KaAwdia ) Tnv Koivry ouvdeon (Eik. 3/g).

7. KAgioTe 1O KOUTi oUvdeOoNG e TIG Bideg TTou TTapExovTal (EIk. 3/h).

* EdQv €xeTe €TTIAECEI va XPNOIYOTTOINOETE VA KAAWDIO PEUUATOG, Ba TTPETTEL:

- EmA&ETe TUTTOU HOS5RN-F 1 TUTToU FROR 450/750V .

- EmAEETE TO TTAEOV KATAAANAO KAAWDIO, XPNOIUOTTOIWVTAG ToV TTivaka TAB 3.

- BeBaiwBeite 0TI TO KAAWDIO, OTAV €ival CUVOEDEUEVO DEV EPXETAI O ETTAPN UE TA
METAAAIKG p€pN TOU TTPOIOVTOG.

NMAPAAEIrMA :
‘Exete ayopdocel To TERMOTECH HT-5250 kai B¢AeTe va XpnOIKMOTTOINCETE éva KAAWDIO
PELUATOC YIa OUVOEDN O€ TPIPAOTIKO BiKTUO. Q¢ €K TOUTOU, Ba TTPETTEI VA :

1. NpoodlopiceTE TOV ATTAPAITNTO APIBUO TWV AYWYWV: PNTTOPEITE va ETTIAECETE TOV TUTTO
ouvdeong "E" (TPIPaoiko), €101 Ba £xeTe 5 KAAWIA: yeiwan, oudétepo, L1, L2 kai L3.

2. BeBaiwbeite 611 N eAGXI0TN OIGPETPOG TOU THNMUOTOG TWV Aywywyv, OTTWG ava@EépETal
o1o TAB 2 givai 2,5 mm? o€ auTr TNV TTEPITITWON.

3. EmA£CTE TO €id0G TOU KOAWDIOU TTOU BEAETE VA XpNOIMOTTOINOETE: O TUTTOG FROR
450/750V 5G2, 5 (ue Kitpivo/TTpdoivo KaAwdIo yia Tn yeiwon) ival KATAAANAOG yia Thv
OUYKEKPIMEVN XPHON.

4. BeBaiwOeiTe yia TNV €§wTEPIKN SIAPETPO TOU KOAWDIOU PHETPWVTAC TNV N
ETTIKOIVWVWVTAG UE TOV TTPOPNBEUTHA: TO TUNKA TOU KOAWDdIOU OTNV TTEPITITWAON AUTH Eival
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12,4mm.

5. MpoaodiopioTe TNV KATATTOVNON, CUP@WVa Pe To TAB 3: yia kKaAwdio diauétTpou 12,4 Ba
MTTOpoUcaTe va €MAECETE eTagU: M20, PG16 kal GAS 5/8. ESdw etmIAéyouue PG16.

6. BeBaiwbeite yia TN SIGUETPO TNG TPUTTAG TTOU Ba TTPETTEI VA KAVETE OTO KOUTI OUVOEONG,
OUMQWVA JE TO OTEAEXOG TTOU BEAETE va XPNOILMOTTOINOETE, CUPPWVA e Tov TTivaka TAB 3:
yia PG16 n dIGUETPOG OTTAG €ival 23mm.

7. TputtAOTE TO TTAQICIO0 OUVOEONG OTO CNMEIO TTOU EXETE ONUABEWEL, YE DIAPETPO OTTAG
oUu@WVa e To TTponyoupevo onueio (Eik. 3/a-b).

8. Z1epewoTe TNV Bida 0TO KOUTI OUVOECNG E TO CWOTO TTAINADI (€IK. 3/c-d).

9. TotroBeTOTE TO KAAWDIO KAl CUVOEOTE TA KAAWDIA Tou peupaTog (EIK. 3/e-f).

10. Zopi¢te TNV Bida (Eik. 3/g).

11. KAeidwoTe To KOUTi ouvdeong We TIG 4 KaTAAANAeS Bideg (EIk. 3/h).

5. XPHZH TOY MPOIONTOZ

* To 1Tpoidv auTd dev TTWAEITAI Hadi ue oTTOIAdNTTOTE DIAKOTITN ] CUCKEUN YIa TOV £AEYXO TNG
Bepuokpaaiag Kal TTPETTEI va puBPICeTal e KATAAANAEG OUOKEUEG TTOU Ba £EETAOTOUV KATA TNV
@ACoN KATAOKEUNG TWV £YKATAOTACEWV (TT.X. dIAQOPIKOi OIAKOTITEG KAl DIOKOTITEG AOQPAAEIAG).
* 2TOUG TUTTOUG HE 2 ] 3 AVTIOTACEIG UTTAPXEI N duvaTOTNTA OXEDIOCOU DIAPOPETIKWV
KUKAWUATWY TPOYOodOUiag, €11 WOTE VA gival duvaTO VA EVEPYOTTOINOETE TO TTPOIOV PEPIKWG
oTav gival atrapaitntn AlyoTepn BEpPavarn. ZToug TUTTOUG PE 3 aVTIOTAOEIG, VIO TTAPAdEIYHA,
OUVIOTATAI VA €X0UV €va KUKAWMA TTOU TPOPOdOTEl TO KEVTPIKG OToIxEio (Pdon L2) kal Eva
GAAo yia Ta TTAeUpIKG oToixeia (Paoeig L1 kai L3), €101 woTe va gival duvartr n xprion 1/3, 2/
3 4 3/ 3 1n¢ dlaBETIuNG I0XU0G, OTTOU ATTAITEITAL.

* [lpocoxn! MeTd TNV apXIKA EYKATAOTACN KAl KATA TIC TIPWTEG WPEG AEITOUPYIAG, Ta TTPOIGVTA
MTTOPEI va avadidouv ducApeoTn OOUN 1 / KAl YIa JIKPR TTOOOTNTA KATTVOoU. AUTO TTPOKAAEITal
QTTO TNV TTAPOUCIA IXVWV TWV OUCIWV TTOU XPNOIUOTTOIOUVTAl KATA TNV TTAPAYWYIK)
dladikacia Kal dgv gival phia duoAeIToupyia | EAATTWHA TOU TTPOIGVTOG OUTE Kal dNPIOUPYEI
KavEva KivOuvo yia TNV ao@AAEIa Kal TNV UYEIQ TwV XpNoTwV.

6. ZYNTHPHZH

* AUTO TO TTPOIOV deV aTTAITEI KApia 1Id1aiTEPN ouvVTAPNON.

* 2UVIOTATAI VA EAEYEETE OTI N OUOKEUN €ival KpUa Kal £XEl aTTOOUVOEDET aTTd TNV TTapoxn
PELUATOC TTPIV OTTO KABE TTapéupaon.

* EAv n ouokeun XpeIAZeTal ETTIOKEUN, TTAPOAKOAW ETTIKOIVWVAOTE PE TO EEOUCIODOTNUEVO
Texviko Tunua TnG eTaIPEIaG.

- MPOZOXH: - KaBe eméupacn atrd atopa un e€eIBIKeUEVA 1 un €EouaiodoTnuéva aTrd TV
S&P, Ba TpokaAéael TNV akUpwaon TNS £yyunong.

2E KAMIATIEPITITQ2H O KATAZKEYAZTHZ AEN MMNOPEI NA ©EQPHOEI YTIEYOYNOX
MNA TYXON BAABH 2E ANOPQIMOYZ 'H IAIOKTHZIEZ NMOY OPEINONTAI 2E MH
THPHZH TQN OAHIIQN.

H S&P AIATHPEI TO AIKAIQMA NA TPOIMOMOIEI TO NMPOION XQPIZ NMPOHITOYMENH
EIAOMOIHZH.
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Na o1ToIadNTTOTE ATTOPIa OXETIKA YE TA TTPOIOVTA TNG S&P, €TTIKOIVWVACTE YE €va aTTd Ta
Mpageia NMwAAcewv (Wovo oTtnv loTravia) ) YE ToV TOTTIKO avTITTIPOCWTTO (OTIG UTTOAOITTEG
XWPEG).

AvTirpbéowTrog TG S&P-Ventilation Group otnv EAAGOa

KAOO®E AE — NMPOTYNO KENTPO EZAEPIZMOY
2nreiog 6, 144 51 Metapopewaon ATTIKAG
TnA. 210 2850573 fax. 2102849028
e-mail : info@kaffe.gr
web site: www.kaffe.gr

AINOXZYPZH AINO TO SERVICE, AMNMOPPIVYH KAl ANAKYKAQZH
- Otav d&v XpNOIUOTIOIEITE TN CUCKEUN YIO TTAPATETAUEVA XPOVIKA dIACTHUATA,
TIPETTEI VA ETTIOTPEPETAI OTNV APXIKI TNG CUCKEUATIA KAl VO ATTOBNKEVETAI OE
gNPA, Xwpig akovn PEPN.
- O1 kavoviopoi TG EE kal n 0€opeucn yag atTEVavTI OTIG HEAAOVTIKEG YEVIEG YOG
UTTOXPEWVEI VO AVOKUKAWYOUUE T UAIKA TTOU XPNOIUOTTOIOULE.

E— - NapakaAw BupnBeite va diaBéoeTe OAQ T UAIKG OUOKEUQOIAG TTOU Eival TTEPITTA
oTa KATAAANAQ onueia avakUKAWONG, yia VA KATAArjyouv OTO TTANCIECTEPO CNMEIO
avaKUKAWONG.
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